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Podpis

Klient ponosi odpowiedzialnos¢ stosowanie aktualnej instrukcji obstugi producenta.

OFICJALNYM JEZYKIEM WYBRANYM PRZEZ PRODUCENTA JEST JEZYK WLOSKI.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za ttumaczenia na inne jezyki, jezeli sens instrukcji nie jest zgodny z pierwotnym
znaczeniem.
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1. INFORMACIE OGOLNE

1.1 Informacje ogdlne dotyczace dostawy

Przy odbiorze urzadzenia nalezy sprawdzic:

. Czy dostawa jest zgodna z zamdwieniem

. Czy urzadzenie nie jest uszkodzone

W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub braku czesci nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z Dietronic Srl, podajac jak najwiecej

szczegbtdw. Reklamacje sktadane powyzej jednego tygodnia od momentu dostawy nie bedg przyjmowane.

Katalogi i projekty przedstawiono w niniejszej instrukcji obstugi w celach informacyjnych. W zwigzku z tym nie muszg zawiera¢ wszystkich

szczegbtdw technicznych.

1.2 Cel instrukcja obstugi i konserwacji

Niniejsza instrukcja obstugi zostata sporzgdzona w celu przekazania ogdlnych informacji na temat urzadzenia oraz umozliwienia korzystania
z niej w bezpiecznych warunkach.

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng cze$¢ maszyny nieukonczonej i ma na celu przedstawienie wszystkich informacji niezbednych
do:

Obstugi maszyny nieukonczonej (zapakowanej i rozpakowanej w bezpiecznych warunkach),

Prawidtowego montazu maszyny nieukonczonej,

Znajomosci parametréw technicznych maszyny nieukonczonej,

Doktadnego zapoznania sie z obstugg maszyny i jej ograniczeniami,

Okreslenia kwalifikacji i szkolen wymaganych dla operatordw i personelu utrzymania ruchu maszyny nieukorniczonej,

Bezpiecznego wykonywania prac konserwacyjnych i napraw,

N oo vk W

Wsparcie techniczne i zarzadzanie czesciami zamiennymi

W niniejszym dokumencie przyjmuje sie, ze w zaktadach, w ktérych ma by¢ stosowana maszyna nieukoriczona, przestrzegane sg przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy. Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami odpowiedzialny kierownik jest zobowigzany do przeczytania
niniejszej instrukcji obstugi oraz upewnic sie, monterzy i technicy rowniez zapoznali sie z instrukcjg w zakresie, ktory ich obowigzuje.

Instrukcje, dokumenty i rysunki zawarte w niniejszej instrukcji obstugi sa zastrzezone pod wzgledem technicznym, s3 wtasnoscia

producenta. Kopiowanie, w catosci lub czesci, trescii/lub formatu wymaga uprzedniej zgody producenta.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu. Stanowi ona cze$¢ maszyny nieukoriczonej na wszystkich etapach jej
eksploatacji przez caty cykl zycia.

Podczas przechowywania nalezy zachowa¢ ostroznos¢, dbac o stan instrukcji i nie odktadac jej na zabrudzonych powierzchniach.

Instrukcji nie nalezy wyrzucac, drze¢ lub zmieniac jej fragmentow.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac w otoczeniu chronionym przed wilgocia i cieptem, w poblizu maszyny, do ktoérej sie odnosi.

1.4 Aktualizacja instrukcji obstugi

Producent ponosi odpowiedzialno$¢ wytacznie za instrukcje sporzadzone i zweryfikowane przez niego (oryginalne instrukcje obstugi). Do
ttumaczert NALEZY dotaczy¢ oryginalng instrukcje obstugi w celu oceny poprawnosci ttumaczenia. W zadnym przypadku producent nie

ponosi odpowiedzialnosci za ttumaczenia, ktére nie zostaty przez niego zatwierdzone. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek

INSTRUKCJA OBSi{UGI SERIA SAGOMA Str.5

Niniejszy dokument jest wlasnoscig DieTronic Ltd. i zabrania sie jego kopiowania lub rozpowszechniania bez naszej uprzedniej
zgody.




m DieTronic

lubrication system

rozbieznosci, nalezy sprawdzi¢ wersje oryginalng i ewentualnie skontaktowac sie z biurem sprzedazy producenta w celu wprowadzenia

zmian.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w projekcie, modyfikacji/ulepszenia maszyny nieukoniczonej oraz aktualizacji
instrukcji obstugi bez wczesniejszego powiadomienia klienta.

W przypadku dokonania modyfikacji przez klienta, ktore zostaty zaakceptowane przez producenta i wymagajg dostosowania jednego lub
kilku rozdziatow instrukcji obstugi, producent przesle klientowi czesci instrukcji obstugi dotyczace modyfikacji wraz z weryfikacjg catej
instrukcji dostosowang do danego modelu. Klient ponosi odpowiedzialno$¢ za zamiane wszystkich starych kopii instrukcji na nowa

zaktualizowang wersje.

1.5 Zasady bezpieczernstwa
Maszyna nieukoriczona zostata wybudowana zgodnie z podanymi nizej standardami technicznymi.

NORMA Tytut

UNI EN ISO 12100 Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn — Elementy systemdw sterowania zwigzane z bezpieczerstwem — Czesc

UNTENISO 13845-1 1: Ogodlne zasady projektowania

UNI EN 1088: 2008 Bezpieczenstwo maszyn. Urzadzenia blokujgce zwigzane z ostonami. Wytyczne do projektowania i
doboru.

UNI EN 982: 2009 Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa

dotyczace uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw. Hydraulika.

Bezpieczenstwo maszyn. Naprawy: Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston

UNIEN 953: 2009 statych i ruchomych.

UNI EN ISO 13857 2008 Bt/azplec‘z.enstwo maszyn. Odl.eg’rosc] bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie kofczynami
goérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych
UNI EN 981 System dzwiekowych i wizualnych sygnatéw niebezpieczenstwa oraz sygnatéw informacyjnych.

UNI EN 983 Wymagania bezpieczenstwa dotyczace uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych iich

elementow.
CEl 445 (CEI EN 60204-1) Wyposazenie elektryczne maszyn, czes¢ 1: Ogdlne zasady.
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1.6 Zasadnicze wymagania dotyczace zdrowia i bezpieczeristwa

Zasadnicze wymagania dotyczgce zdrowia i bezpieczeristwa

1 PODSTAWOWE WYMAGANIA DOTYCZACE ZDROWIA | BEZPIECZENSTWA
1.1 Uwagi ogdlne
1.1.1 Definicje
1.1.2 Zasady integracji bezpieczenstwa
1.1.3 Materiaty i produkty
1.1.4 Oswietlenie
1.1.5 Konstrukcja do obstugi maszyny
1.1.6 Ergonomia
1.1.7 Stanowiska pracy
1.1.8 Siedziska
1.2 Systemy dowodzenia
1.2.1 Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ systemow sterowania
1.2.2 Urzadzenia kontrolne
1.2.3 Gwarancja
1.2.4 Blokada
1.2.4.1 Normalne wytaczenie
1.2.4.2 Zatrzymanie operacyjne
1.2.4.3 Zatrzymanie awaryjne
1.2.4 Montaz maszyny
1.2.5 Wybor polecenia lub trybu dziatania
1.2.6 Awaria obwodu zasilania
1.3 Srodki ochrony przed uszkodzeniami mechanicznymi
1.3.1 Ryzyko utraty stabilnosci
1.3.2 Ryzyko uszkodzenia podczas pracy
1.3.3 Ryzyko w zwigzku z upadkiem lub przedmiotami wystajgcymi
1.3.4 Ryzyko zwigzane z powierzchnig, krawedziami lub ostrymi naroznikami
1.3.5 Ryzyko zwigzane z maszynami tgczonymi
1.3.6 Skutki zmiany warunkdéw pracy
1.3.7 Ryzyko zwigzane z elementami ruchomymi
1.3.8 Wybdr zabezpieczenia przed ryzykiem zwigzanym z czesciami ruchomymi
1.3.8.1 Ruchome elementy skrzyni biegow
1.3.8.2 Ruchome elementy, biorgce udziat w procesie
1.3.9 Ryzyko niekontrolowanych ruchéw
1.4 Specyfikacja oston i urzgdzen ochronnych
1.4.1 Wymagania ogdlne
1.4.2 Wymagania specjalne dotyczace napraw
1.4.2.1 Ostony state
1.4.2.2 Ostony ruchome z blokada
1.4.2.3 Ostony regulowane ograniczajace dostep
1.4.3 Wymagania specjalne dotyczace urzadzer ochronnych

1.5 Ryzyko zwigzane z innymi zagrozeniami
1.5.1 Elektrycznos¢
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Mozliwosé
zastosowania

TAK / NIE

TAK
TAK
TAK
TAK
TAK
NIE
NIE
NIE

TAK
TAK
TAK

TAK
TAK
TAK
TAK
TAK
TAK

TAK
TAK
TAK
TAK
NIE
NIE
TAK
TAK
TAK
TAK
TAK

TAK
TAK
TAK
TAK
TAK
TAK

TAK

Str.7

Zgodnosé

TAK / NIE

TAK
TAK
TAK
TAK
TAK
NIE
NIE
NIE

TAK
TAK
TAK

TAK
TAK
TAK
TAK
TAK
TAK

TAK
TAK
TAK
TAK
NIE
NIE
TAK
TAK
TAK
TAK
TAK

TAK
TAK
TAK
TAK
TAK
TAK

TAK

Niniejszy dokument jest wlasnoscig DieTronic Ltd. i zabrania sie jego kopiowania lub rozpowszechniania bez naszej uprzedniej

zgody.




m DieTronic

lubrication system

1.5.2 Energia statyczna TAK TAK
1.5.3 Energie inne niz elektrycznos¢ TAK TAK
1.5.4 Btedy montazowe TAK TAK
1.5.5 Temperatury ekstremalne TAK TAK
1.5.6 Pozar TAK TAK
1.5.7 Wybuch TAK TAK
1.5.8 Hatas TAK TAK
1.5.9 Wibracje TAK TAK
1.5.10 Promieniowanie TAK TAK
1.5.11 Promieniowanie zewnetrzne TAK TAK
1.5.12 Promieniowanie laserowe NIE NIE
1.5.Substancje niebezpieczne TAK TAK
1.5.14 Ryzyko utkniecia w pojezdzie NIE NIE
1.5.15 Ryzyko poslizgniecia, potkniecia lub upadku NIE NIE
1.5.16 Oswietlenie NIE NIE

1.6 Konserwacja

1.6.1 Konserwacja maszyny TAK TAK
1.6.2 Dostep do stanowisk pracy i punktéw interwencji stuzacych do wykonywania prac TAK TAK
konserwacyjnych
1.6.3 Izolacja od zrddet zasilania TAK TAK
1.6.4 Interwencja operatora TAK TAK
1.6.5 Czyszczenie czesci wewnatrz TAK TAK
1.7 Informacja
1.7.1 Informacje i ostrzezenia na maszynie TAK TAK
1.7.1.1 Informacje i urzadzenia informujace TAK TAK
1.7.1.2 Alarmy TAK TAK
1.7.2 Ostrzezenia dotyczace ryzyka resztkowego TAK TAK
1.7.4 Instrukcje TAK TAK
1.7.4.1 Ogdlne zasady projektowania TAK TAK
1.7.4.2 Spis tresci instrukgji TAK TAK
1.7.4.3 Publikacje ilustracyjne i promocyjne NIE NIE
2 DODATKOWE ZASADNICZE WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | ZDROWIA WOBEC OKRESLONEJ MASZYNY
Nie dotyczy
17 Ostrzezenia

Fragmenty instrukcji obstugi napisane pogrubiong czcionkg odnoszg sie do sygnatéow ostrzegawczych i informujg o sposobie postepowania.
Nieprzestrzeganie ich w czesci lub catosci moze prowadzi¢ do obrazen operatora. Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla wtasciciela
maszyny. Informacje zawarte w instrukcji mogga zosta¢ zmienione bez wczesniejszego powiadomienia.

Dokumenty dostarczone z maszyng, w tym instrukcja obstugi, sg wtasnoscig firmy Dietronic Srl, ktora zastrzega sobie wszystkie prawa do

nich. Zabrania sie powielania niniejszej instrukcji oraz jej zatgcznikdéw, w catosci lub fragmentach, bez uprzedniej zgody Dietronic Srl.
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1.8 Dane producenta

Dietronic s.r.l.
Via Madre Teresa di Calcutta, 9/13
26866 - Sant’Angelo Lodigiano (LO) — Wtochy

1.9 Dane maszyny
SERIA SAGOMA
MODEL SAGOMA 1000
NUMER REJESTRACJI 2022865
ROK PRODUKCJI 2022

1.10 Serwis i wsparcie

Dietronic s.r.l.

Via Madre Teresa di Calcutta, 9/13

26866 - Sant’Angelo Lodigiano (LO) — Wtochy
Tel: +39 0371 210129

Faks: +39 0371 214321

e-mail: info@dietronic.eu

www.dietronic.eu

111 Gwarancja

Dostarczona maszyna objeta jest 12 miesieczng gwarancjg od daty dostawy. Niniejsza gwarancja obejmuje wady zwigzane z materiatami,
konstrukcjg i obstugg, ktore nalezy zgtosi¢c w ciggu 8 dni od ich stwierdzenia, Gwarancja nie obejmuje wad powstatych na skutek
nieprzestrzegania dostarczonych instrukcji, niewtasciwego uzytkowania, nadmiernej eksploatacji maszyny, modyfikacji, zmian lub napraw
przez nabywce oraz stosowania olejéw, Srodkéw czyszczacych lub innych nieodpowiednich produktéw. Jezeli gwarancja jest uznana,
zostanie dokonana bezptatna wymiana, ex works. Kupujacy ponosi koszty robocizny (demontaz, ponowny montaz i inne), przesytki i
manipulacyjne zwigzane z opisanym ryzykiem. Kupujacy zwalnia producenta z wszystkich roszczen odszkodowawczych wobec osdb trzecich
lub rzeczy, wynikajacych z wyzej wymienionych wad. Kupujacemu przystuguje wytacznie gwarancja podwykonawcow sprzedajacego z
tytutu szkéd maszyn elektrycznych, silnikéw elektrycznych, tozysk kulkowych, manometréw, uszczelek, taricuchéw i innych czesci
niezmienionych i niefabrykowanych bezposrednio przez sprzedajgcego oraz wytacza wszelkie roszczenia odszkodowawcze, ktére moga by¢
dochodzone w okresie obowigzywania gwarancji.

Czesci wymienione w ramach gwarancji nie przedtuzaja jej dtugosci.

Okres gwarancyjny rozpoczyna sie w dniu dostawy maszyny.

1.12 Wymogi dotyczace bezpieczeristwa

. Terminy uzyte w niniejszej instrukcji obstugi, uzyte do lokalizacji réznych elementéw maszyny, na przyktad prawa strona, lewa
strona, gbra, dot i tak dalej, zawsze odnoszg sie do prawidtowej pozycji operatora podczas normalnej pracy. (z przodu maszyny).
. Przed uruchomieniem maszyny operator musi przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi oraz doktadnie zapoznac sie z okreslonymi

technologiami i systemami sterowania maszyna.

. Zaleca sie, aby operator odbyt szkolenie w zakresie eksploatacji maszyny.
. Przed instalacjg maszyny nalezy sprawdzi¢, czy obszar, na ktérym ma by¢ ustawiona, jest zgodny z jej wymiarami.
. Osoby nieupowaznione lub bez odpowiednich kwalifikacji nie moga obstugiwac, regulowac ani naprawia¢ maszyny. Czynnosci

nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjg obstugi.
. Przed czyszczeniem i/lub konserwacjg maszyny oraz przed usuwaniem jej zabezpieczen nalezy sie upewni¢, ze witgcznik gtéwny

znajduje sie w pozycji WYt, aby urzadzenie nie byto pod napieciem podczas wykonywania prac.
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. System zasilania musi by¢ wyposazony w automatyczny system zwalniania zlokalizowany przed maszyng oraz odpowiedni system
uziemienia, ktory jest zgodny ze wszystkimi wymaganiami standarddw przemystowych w zakresie przeciwdziatania wypadkom.

. W przypadku wykonywania prac na wtgczniku gtéwnym lub w jego poblizu nalezy odtaczy¢ zasilanie z linii, do ktorej podtgczony
jest wigcznik.

. Ruchome czesci (rolki i zabezpieczenie bramy) maszyny nie zatrzymujg sie natychmiast po jej wyfgczeniu. Przed przystgpieniem
do prac przy maszynie zaleca sie, aby sprawdzié, czy wszystkie ruchome czesci sg zablokowane.

. Operator ponosi wytgczona odpowiedzialnos¢ za wszystkie inspekcje i prace konserwacyjne, ktére wymagajg usuniecia
zabezpieczen. Ponadto zaleca sig, aby prace te wykonywat wykwalifikowany i upowazniony personel.

. Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce (ogrodzenia, zabezpieczenia, ostony,

przetaczniki itd.) nie zostaty zmodyfikowane i sg w petni sprawne. Nie nalezy zdejmowac urzadzen zabezpieczajgcych.

. Nie nalezy manipulowac przy instalacjach elektrycznych, pneumatycznych lub innych mechanizmach.
. Nie nalezy wchodzi¢ na wigczong maszyne.
. Nie nalezy nosi¢ pierscionkéw, zegarkow, bizuterii, luznej odziezy, np. krawatow, rozpietej kurtki lub innych elementéw, ktére

mogg zosta¢ pochwycone. W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednig odziez, chronigcg przed wypadkami, np. kask, buty z
usztywnieniem, rekawice, ochronniki uchu, okulary ochronne.
. Podczas obstugi urzadzenia, w szczegdlnos$ci podczas jego czyszczenia, nie nalezy nosic¢ odziezy z dtugim rekawem.
. W przypadku naprawy nalezy zapewnic:
= Wszystkie ruchome czesci sg zablokowane.
— Na maszynie lub w jej poblizu nie znajduja sie zadne niestabilne cze$ci/przedmioty:

— Nalezy je zablokowac.

. Nie nalezy uzywac rak zamiast odpowiednich narzedzi do obstugi maszyny.

. Nie nalezy zatrzymywac ruchomych czesci rekoma lub innymi przedmiotami.

. Nalezy zwracac uwage na tabliczki umieszczone na maszynie.

. Wszystkie tabliczki musza by¢ czytelne, w razie koniecznosci nalezy zmieni¢ ich pozycje, aby byty widoczne dla operatora.

. Uzytkownik ma réwniez obowigzek wymieni¢ wszystkie tabliczki, ktore ulegty zniszczeniu lub nie s3 widoczne. Nowe tabliczki

dostepne w dziale czesci zamiennych DIETRONIC SRL.
. O ile nie zaznaczono wyraznie w niniejszym dokumencie, nie nalezy naprawia¢ lub regulowac¢ maszyny lub jej czesci w czasie

pracy, gdyz moze to grozi¢ pochwyceniem.

. W przypadku awarii urzadzenia lub jej czesci, nalezy skontaktowac sie z kierownikiem ds. konserwacji, i zaniecha¢ préb naprawy
maszyny.
. Surowo zabrania sie korzystania z maszyny do celéw innych, niz przewidziano w instrukcji. Z maszyny nalezy korzysta¢ w sposéb,

w czasie i miejscu wyznaczonym przez standardy dobrej praktyki, zgodnie z prawem obowigzujagcym w danym kraju, nawet jezeli nie ma

szczegbtowych przepiséw regulujacych.

DIETRONIC zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za wypadki lub szkody osobowe lub majgtkowe spowodowane nieprzestrzeganiem
wymagar obu wymienionych ponizej norm bezpieczeristwa. Wymagania te wraz z wymaganiami w zakresie instalacji maszyny oraz
poftqgczen elektrycznych stanowiq integralng czes¢ przepisow dotyczgcych przeciwdziatania wypadkom obowiqzujgcych w poszczegolnych
krajach. Normy bezpieczernistwa uzupetniajq przepisy bezpieczeristwa w danym kraju, a nie zastepujq ich. NIGDY nie nalezy wykonywac¢ w
pospiechu napraw, ktére mogg mie¢ wplyw na bezpieczng prace maszyny. W PRZYPADKU WATPLIWOSCI NALEZY POPROSIC O RADE
ODPOWIEDNIO PRZESZKOLONA OSOBE. WSZELKIE MODYFIKACIE WPROWADZONE PRZEZ UZYTKOWNIKA ZWALNIAJA PRODUCENTA Z
ODPOWIEDZIALNOSCI.  UZYTKOWNIK PODNOSI  WYtACZNA ODPOWIEDZIALNOSC PRZED ORGANAMI ODPOWIEDZIALNYMI ZA
PRZECIWDZIAtANIE WYPADKOM.
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2. OPIS MASZYNY

Seria SAGOMA zostata opracowana w celu zminimalizowania wymiaréw na gtebokos$¢ (200 mm) oraz umozliwia instalacje maszyny na
liniach o ograniczonej przestrzeni.

Jedna z zalet tej maszyny do smarowania jest mozliwo$¢ zmiany ilosci smaru przy uzyciu zawordw o wysokiej czestotliwosci zintegrowanych
z kolektorem dystrybucyjnym oraz potaczonych z poszczegdlnymi dyszami.

Jednostka sterujgca wyposazona jest w klawiature dotykowa o przekatnej 8 cali, przy pomocy ktérej mozna ustawic¢ wszystkie parametry
smarowania, takie jak szerokos¢ obszaru smarowania, ilo$¢ smaru po obu stronach pétfabrykatu, cisnienie powietrza do proszkowania oraz
temperature smaru, aby umozliwi¢ réwnomierne naktadanie na produktach o $redniej i wysokiej lepkosci.

Maszyna wyposazona jest w system podnoszenia gornej gtowicy natryskowej, aby utatwic prace cewek.

Wyposazona jest rowniez w rolke transportowa, ktéra moze by¢ napedzana silnikiem z regulowang predkoscig i wspomaga przejscie blachy
przez maszyne smarowania.

Potgczenie z linig produkcyjng za pomoca sygnatu posuwu blachy w formie cewek lub fotokomorki, pozwala odczytaé elementy
wprowadzone do smarownicy w ksztatcie kwadratowych arkuszy blachy, pozwala na stosowanie smaru tylko podczas przesuwania lub
przejscia arkuszu. To z kolei prowadzi do mniejszego zuzycia smaru oraz pozwala unikna¢ odpaddw i nadmiernego dozowania.

System zasilajgcy maszyne obejmuje zbiornik o pojemnosci 40 litréw, wyposazony w system kontroli wizualnej, elektryczny poziom oleju

oraz system filtrowania wszelkich zanieczyszczen w uzytym produkcie.

Zaletg naszych maszyn jest mozliwos¢ wyjmowania gtowic natryskowych z maszyny, aby umozliwi¢ wymiane w przypadku stosowania

réznych smaréw.
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3. INSTALACIA

3.1 Ustawienie, instalacja i uruchomienie

Maszyne nieukonczong mozna transportowac na normalnym pojezdzie o udzwigu dostosowanym do jej wagi i wymiarow. Zaleca sie, aby
zawsze korzysta¢ ze Srodkow, ktére sg odpowiednio dobrane do wagi i rozmiaréw maszyny, aby unikng¢ uszkodzern maszyny oraz
zagrozenia dla oséb i przedmiotéw w jej poblizu.

,Maszyne podnosic¢ przy uzyciu wozka widtowego, ktory podpiera obie strony, zawsze sprawdzac prawidtowe roztozenie ciezaru maszyny,
aby unikna¢ przypadkowych przesunie¢ lub upadku na podtoze.”

,W celu przetransportowania maszyny w fabryce mozna uzy¢ dZzwigu o odpowiednim zawiesiu przy uzyciu lin o odpowiednich parametrach

wytrzymatosciowych w zaleznosci od maszyny.”

I Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody osobowe i rzeczowe spowodowane uzyciem systemow podnoszenia

innych niz opisane w instrukcji.

33 Przygotowania

Przygotowanie do instalacji

W celu zainstalowania maszyny nalezy przygotowac¢ plac manewrowy odpowiedni do wymiardow maszyny i wybranego systemu
podnoszenia.

Maszyne nieukonczong nalezy przygotowac w taki sposéb, aby zoptymalizowac ergonomie i bezpieczeristwo na stanowisku pracy: zostawic
wystarczajacy przestrzen wokoét maszyny, umozliwiajaca jej obstuge i obrébke materiatu do przetwarzania oraz konserwacje i regulacje.
Przygotowanie instalacji elektrycznej

Podtgczenie do instalacji elektrycznej, ktéra zasila maszyne oraz umozliwia jej synchronizacje z innymi maszynami, powinno by¢ wykonane
przez wyspecjalizowany i wykwalifikowany personel zgodnie ze schematem podtgczenia oraz przepisami prawa i/lub zasadami
bezpieczenstwa technicznego obowigzujgcymi na stanowisku pracy oraz dla instalacji elektrycznych.

Aby osiggna¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa, klient musi przygotowac dla instalacji elektrycznej, do ktérej ma by¢ podtgczona
maszyna nieukonczona:

a) system uziemiania zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju uzytkownika,

b) elementy niezbedne do prawidtowego wdrozenia zgodnie z przepisami prawa i standardami technicznymi w zakresie bezpieczeristwa na

stanowisku pracy i instalacji elektrycznych.

I Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie tych warunkow.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzagdzone osobom, zwierzetom lub rzeczom w zwigzku z

niestosowaniem sie do powyzszych zasad.

34 Przygotowanie ze strony klienta

W zaleznosci od réznych warunkéw umownych, klient zazwyczaj ma obowigzek:
a) przygotowac obszar, w tym wykonac prace murarskie i/lub przygotowac kanalizacje,
b) przygotowac zasilanie maszyny nieukonczonej zgodnie ze standardami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym jest uzytkowana smarownica,

c) przygotowac instalacje pneumatyczna.
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35 Potaczenia

Potgczenia wewnetrzne maszyny nieukonczonej wykonywane sg przez wykwalifikowany personel producenta.

3.2 Sktadowanie

Jezeli maszyna nie jest uzywana nalezy jg przechowywac zgodnie z nastepujgcymi Srodkami ostroznosci:
a) maszyne nieukonczong przechowywac w zamknietym pomieszczeniu,

b) nasmarowac czesci niepomalowane,

c) zabezpieczy¢ maszyne przed uderzeniami i naprezeniami,

d) zabezpieczy¢ maszyne nieukoriczong przed wilgocia,

e) unika¢ wysokich temperatur i chroni¢ maszyne przed duzymi wahaniami temperatury,

f) chroni¢ maszyne nieukonczong przed kontaktem z substancjami zracymi,

g) usunac z rur i zbiornikdw resztki oleju i wody przed sktadowaniem maszyny.

3.6 Potaczenia elektryczne

Potaczenie elektryczne pomiedzy panelem maszyny nieukoriczonej i linig zasilajaca dystrybutora energii elektrycznej klienta musi by¢

wykonane przez wyspecjalizowany personel klienta.

3.7 Kontrole wstepne

Przed uruchomieniem maszyny nieukoriczonej nalezy przeprowadzi¢ szereg kontroli w celu unikniecia btedow i wypadkow:

a) kontrola wszystkich systemow bezpieczenstwa,

b) kontrola zabezpieczen,

c) kontrola tabliczek,

d) sprawdzenie potgczenia wszystkich zewnetrznych zrodet energii,

e) sprawdzenie, czy potgczenia hydrauliczne i pneumatyczne sg odpowiednio dokrecone, aby nie powodowac niebezpiecznych wyciekow,
f) sprawdzenie, czy maszyna nieukonczona nie zostata zniszczona podczas montazu,

g) doktadne sprawdzenie integralnosci paneli elektrycznych, paneli sterowania, przewodow elektrycznych i rur,

h) kontrola swobody ruchu i obrotu wszystkich czesci ruchomych.

> PROBY PROZNIOWE

a) Przed uzyciem maszyny nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej jednga probe bez zatadunku w celu wykrycia ewentualnych nieprawidtowosci.
b) Sprawdzic silniki pod katem prawidtowej pracy.

c) TESTY OBCIAZENIA

d) Nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej jeden test obcigzenia bez zatadunku w celu wykrycia ewentualnych nieprawidtowosci.

e) Przy uzyciu panelu operatora mozna przeprowadzic¢ test kazdego komponentu maszyny.

f) W przypadku nieprawidtowosci pojawi sie ekran z aktualnymi alarmami.

Sprawdzi¢, czy podstawa stuzgca do ustawienia maszyny jest odpowiednio przymocowana do podtoza, czy gtowice natryskowe znajdujg sie
w maksymalnej pozycji poziomej wzgledem arkusza oraz czy jest odpowiednia wolna przestrzet zapewniajaca bezpieczng prace i
konserwacje maszyny.

Umiesci¢ maszyne na linii produkcyjnej, zabezpieczajac jg do podstawy zaprojektowanej odpowiednio do miejsca smarowania.

Podtaczy¢ oznaczone tabliczkami identyfikacyjnymi ztgcza elektryczne, ktére taczg maszyne z szafkg elektryczna.

Podtgczy¢ obwdd oleju i obwdd powietrza.

Podtaczy¢ maszyne do zasilania (wytgcznik tréjfazowy 16 A 380 V AC).
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Podtaczy¢ kabel zasilajgcy w szafie elektrycznej (terminal z trzema fazami (UVW)).

N.B. DIETRONIC nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku podtgczen elektrycznych, ktdre nie pasujg do standardéw przemystowych w
zakresie przeciwdziatania wypadkom.

Po podtgczeniu do réznych elementow systemu nalezy napetnic zbiornik oleju recznie lub przy uzyciu pompy.

Sprawdzi¢ dziatanie komponentow:

A. wybrac poszczegdlne dysze na panelu sterowania i sprawdzi¢, czy urzadzenie pracuje z odpowiednim cisnieniem oraz réznym

natezeniem spryskiwania,

B. sprawdzi¢ dziatanie systemu ssania, o ile dostepne,

C. sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie czujnika poziomu minimalnego oleju w zbiorniku przy uzyciu panelu sterowania
D. sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie systemu transportowego, o ile zainstalowano,

E. sprawdzi¢ dziatanie systemu regulacji pionowej, o ile zainstalowano.

Sprawdzic¢ punkty D i E wytgcznie w przypadku, gdy operator nie znajduje sie na linii produkcyjnej (poza zabezpieczaniem bram).

3.8 Zasady obstugi

Pompa pneumatyczna zwieksza cisnienie w uktadzie olejowym w zbiorniku.
Olej pod cisnieniem w ukfadzie hydraulicznym dozowany jest poprzez regulacje czestotliwosci zaworow sterujgcych dysz zraszajgcych.
Wybrany olej, zmieszany z powietrzem rozpylajgcym, zapewnia rownomierne naktfadanie smaru na poétfabrykat.

Parametry ustawiane sg przy uzyciu ekranu dotykowego, znajdujgcego sie w konsoli do sterowania smarowaniem.

3.9 Zalecane stosowanie

Zalecamy stosowanie olejow o lepkosci nie przekraczajgcej 120 cSt.
W celu zapewnienia prawidtowego dziatania maszyny nie nalezy odprowadzac z powrotem do zbiornika oleju odzyskanego.
Wszystkie elementy, stuzgce do napetniania zbiornika, muszg by¢ doktadnie wyczyszczone.
Maszyne nieukonczong nalezy zainstalowac¢ w dobrze oswietlonym, wentylowanym budynku przemystowym z utwardzang, rowng podtoga.
Maszyne nieukoficzong mozna stosowac w nastepujacych warunkach:
»  nawysokosci nieprzekraczajgcej 1500 m n.p.m .,
»  wtemperaturach od +5°C do +40°C,
»  wilgotnos¢ wzgledna musi wynosi¢ od 30% do 95%, nie wiecej niz 50% w 40°C, nie wiecej niz 90% w 20°C.
Zabrania sie stosowania maszyny w $rodowiskach, ktére s3:
» zapylone,
» w zragcej atmosferze,
»  zagrozone wybuchem,
>

w wybuchowej atmosferze.

Maszyna nieukoriczona nie nadaje sie do pracy w $rodowisku z wybuchowg / zracg atmosferg / z duzym poziomem

zapylenia.

>  OSWIETLENIE
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Oswietlenie obszaru montazowego musi by¢ zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym zainstalowana jest maszyna
nieukonczona, oraz zapewnia¢ dobrg widoczno$¢ kazdego punktu maszyny, nie powodowac niebezpiecznych odbi¢ oraz zapewnic czytelny
odczyt paneli sterowania, jak i identyfikacje przyciskow awaryjnych.

Obszar pracy musi by¢ wyposazony w oswietlenie, ktére zapewnia wartosci od 200 do 300 luksow w kazdym punkcie maszyny

nieukonczonej.

>  WIBRACIE

W warunkach pracy zgodnie z instrukcjg obstugi maszyna nie generuje wibracji, ktére mogg prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

> EMISIE HAtASU

Poziom emisji ciSnienia akustycznego dzwieku A w miejscu pracy wynosi < 80,0 dB (A).

» PARAMETRY TECHNICZNE

Ponizej podano gtéwne parametry techniczne maszyny nieukoriczonej:

Napiecie robocze: 400 VAC

Napiecie pomocnicze: 12 VDC 220VAC 48VAC

Napiecie sygnatu: 24VDC

Czestotliwos¢: 50 Hz

Prad znamionowy: 40 °

Moc catkowita: 15 kW

IP: 1P 55

»  SZAFA ELEKTRYCZNA | PRZYCISKI

Maszyna nieukonczona wyposazona jest w panel elektryczny.

W panelu elektrycznym znajduje sie panel operatora do zarzgdzania parametrami maszyny.
Znajduje sie tam rowniez: przycisk awaryjny (czerwony), przycisk resetowania alarmu do ponownego wtgczenia maszyny w przypadku

nieprawidtowosci i wytaczenia, panel z przyciskami do przemieszczania maszyny (zbrojenie / rozbrajanie linii).

»  STANDARDOWA DOSTAWA

Maszyna nieukonczona dostarczana jest w stanie kompletnym, gotowym do uruchomienia.
Posiada:

a)  Instrukcje montazu,

b)  Deklaracje zgodnosci.

>  SRODOWISKO ELEKTROMAGNETYCZNE

Maszyna nieukoficzona zostata zaprojektowana do prawidtowego dziatania w $rodowisku elektromagnetycznym w granicach emisji i
odpornosci zgodnie z ponizszymi normami:

CEI EN 61000-6-2

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna(EMC) — Odpornos¢ w srodowiskach przemystowych.

CEI EN 61000-6-4

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna(EMC) — Normy emisji w srodowiskach przemystowych.
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4 CZESCI MASZYNY

4.1 Zbiornik z jednostka sterujacgy i szafg sterowniczg

Zbiornik jest elementem ruchomym na kotach, sktadajgcym sie ze zbiornika o pojemnosci 40 |, z miejscem na obwdd elektryczny.
Zbiornik sktada sie z co najmniej jednego do 4 zbiornikow.
Kazdy zbiornik jest wyposazony w:
e Wskaznik poziomu oleju
e Czujnik poziomu minimalnego
e  Filtroleju
Kazdy zbiornik jest wyposazony w reczny zawdr oprozniajgcy. Zawodr reczny (zewnetrzne oproznianie) stuzy do oprozniania

zanieczyszczonego srodka czyszczacego, uzytego do mycia (nalezy sprawdzic, czy jest otwarty podczas cyklu mycia).

4.2 Mikser dozowania (OPCJONALNIE)

Mikser dozowania sktada sie z 3-litrowego zbiornika do prawidtowego mieszania wody i oleju na bazie wody, ktéry pochodzi ze zbiornika na
czysty olej.

Olej i woda sg mieszane z duzg predkoscig w wirdwce, co pozwala na prawidtowg emulsje i zapobiega rozdzielaniu sie dwdch ptynow.
Przygotowana emulsja jest pompowana do zbiornika cisnieniowego o pojemnosci 2 litrow Sspl (zobacz schemat dziatania), ktory zapewnia
state cisnienie w obwodzie cisnienia oleju w kazdym przewodzie rurowym. Po oprdznieniu miksera dozujgcego automatycznie rozpoczyna

sie cykl mieszania, dzieki czemu zapewniony jest ciggty transport produktu do zbiornika Ssp1.

Do uzytku wytacznie z WODA DEMINERALIZOWANA.

Wszelkie wady spowodowane niestosowaniem wody demineralizowanej nie sg objete gwarancja

43 Skrzynka natryskowa

Gtowice natryskowe sktadaja sie z kolektora aluminiowego, w ktérym sg 4 dysze w odlegtosci 50 mm od $rodka. llo$¢ dostarczanego oleju

regulowana jest 4 zaworami o wysokiej czestotliwosci oraz kanatem proszkowania.

EVP ZAWOR K8

ZAWOR O WYSOKIEJ CZESTOTLIWOSCI

WLOT | WYLOT POWIETRZA

DYSZA

Ponizej znajduje sie konfiguracja skrzynki natryskowej:
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P1S
CH
S1
N1

P1S P1S P1S P2S P2S P2S P2S P3S P3S P3S P3S P8S P8S P8S P8S P5S P5S P5S P5S
CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH
S2 S3 S4 S5 S6 S7 S8 S9 S10 S11 S12 S13 S14 S15 S16 S17 S18 S19 S20
N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 NS N10 N11 N12 N13 N14 N15 N16 N17 N18 N19 N20

Powierzchnia w mm

[ 50 [ 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 [ 500 [ 550 [ 600 [ 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950

1000 |

Cze$¢ dolna

P1l P1l P1l P1l P2l P2l P2l P2l P3lI P3lI P3I P3lI P4l P4l P4l P4l P5I P5I P5I PSI
CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH CH
121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132 133 134 135 136 137 138 139 140
N21 N22 N23 N24 N25 N26 N27 N28 N29 N30 N31 N32 N33 N34 N35 N36 N37 N38 N39 N40
Powierzchnia w mm
[ 50 ] 100 | 150 [ 200 | 250 | 300 | 350 [ 400 [ 450 [ 500 [ 550 [ 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000

Legenda:

P1l... P5I Elektrozawor dla dolnego proszkowania

P1S ... P5S Elektrozawér dla gérnego proszkowania

CH1S ... CH20S Goérny zawor sterujacy z regulowang czestotliwoscig

CH21I ... CH40lI Dolny zawor sterujgcy z regulowang czestotliwoscig

N1 ... N40 Dysze natryskowe

4.4 System transportowy (opcjonalnie)

Aby umozliwi¢ przejscie potfabrykatu do maszyny, zainstalowano ,rolke” systemu transportowego, ktéra na zyczenie klienta moze by¢
napedzana silnikiem.
W celu zapewnienia fatwiejszego smarowania elementu podczas transportu, bez jego poruszania, mozna rowniez zainstalowac system kot,

ktéry umozliwia identyfikacje arkusza.

4.5 Uktad ssacy (opcjonalnie)

Uktad ssacy serii ARNO K przeznaczony jest do zasysania i oczyszczania mgiet i pytéw produkowanych w czasie obrébki na mokro i sucho. Ze
wzgledu na sposob produkcji nadajg sie one do oczyszczania czastek o roznej granulometrii, stosujgc wymienne filtry o réznej wydajnosci
filtrowania.

Urzadzenia wyposazone jest w system odwadniajgcym do odzysku skroplonej cieczy.
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WYJSCIE

t

ol

B

WEJSCIE H
H1
| ’ E .CJ
B E
Rysunek 1
PARAMETRY TECHNICZNE
Maks. przeptyw Napiecie
Wiot ssqcy Poziom hatasu
powietrza Czestotliwos¢
@ mm dBA
MC/H V-HZ
ARNO K1 1700 68
150 1/0,75 70
ARNO K1C 1500 67
ARNO K2 150/200 2700/3300 72
2/1,5 230/400-50 97
ARNO K2C 150 2600 70
ARNO K3 4000 72
200 3/2,2 110
ARNO K3C 3100 72
Mocowanie
Model Rozstaw osi
[ (mm)
ARNO K1/K1C 430 880 400 200 230 420 130 880 260 360 — @9
ARNO K2/K2C 530 1000 500 205 230 460 130 1000 310 360 — @9
ARNO K3/K3C 530 1000 600 205 230 460 130 1000 310 360 — @9
STOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
Zasysanie i czyszczenie proszkow i dymow generowanych podczas obrébki na sucho i mokro.
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EKSPLOATACIA MASZYNY

Na maszynie mozna zobaczy¢ nastepujace elementy:

a) Wazssawny,

b) Nogi podpierajgce i mocujgce — otwdr @ 9 mm,

c) Automatyczny wytacznik,

d) Drzwido wymiany filtrow Ai B,

e) Zdejmowana pokrywa do wymiany filtrow CiD,

f)  Wskaznik do monitorowania stanu filtréw,

g) System odwadniajacy do odzyskiwania skroplonej cieczy,
h)  Drzwi do wymiany filtréw E i F,

i)  Zdejmowana pokrywa do wymiany filtra X (tylko dla ARNO KC).

ARNO K

T

B

Rysunek 3

INSTALACJA

POZYCJONOWANIE | MONTAZ

Uktad ssacy musi by¢ instalowany przez wyspecjalizowany personel.

Nalezy znalez¢ odpowiednig pozycje, w ktdrej mozna zainstalowac uktad ssacy (w poblizu obrabiarki).

Sprawdzi¢, czy w wybrane] pozycji jest wystarczajgco duzo miejsca, aby umozliwi¢ uzytkowania/konserwacje uktadu ssgcego w

bezpiecznych warunkach. Zaleca sie okresli¢ odlegtos¢, jak podano ponizej:

g :

ARNO K1 400 mm
ARNO K2/K3 500 mm
ARNO K1 600 mm
° ARNO K2/K3 700 mm
ARNO K1/K2/K3 200

o |
1S I

AR TR
DANNNCRRNNNSSANY

Rysunek 4

Przygotowac rézne materiaty i akcesoria niezbedne do ustawienia maszyny (waz ssawny, zaciski weza, kolektor proszku itp.).

INSTRUKCJA OBStUGI SERIA SAGOMA
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®  Zrobi¢ 4 otwory w wybranym miejscu (petle 9 mm lub gwinty 8M) na $rodku, jako otwory do mocowania nézek, ttumika drgan i kabli
bezpieczenstwa.

®  Zrobi¢ otwor w ostonie maszyny (o ile zainstalowana) o Srednicy odpowiedniej dla korektora proszku.

e Jezeli maszyna nie jest wyposazona w ostone, przygotowac korek ssgcy w poblizu zrodta zanieczyszczenia.

e  Podnies¢ uktad ssacy, wsadzajac go w odpowiednie haczyk, umiesci¢ w wybranym miejscu i przymocowac nakretkami oraz srubami w
zestawie.

e  Wsadzi¢ waz ssawny do ztgczki wezowej uktadu ssgcego, przymocowujac go opaska zaciskowa.

e  Potgczyc drugi koniec rurki do kolektora proszku lub korka ssgcego, ktory zostat uprzednio przygotowany.

WtACZANIE | WYtACZANIE

ABY WHACZYC MASZYNE:
1) Ustawi¢ wigcznik gtéwny w pozycji , Wt”.

Iu

2)  Nacisngc przycisk Start ,|I” przetacznika zabezpieczajacego silnik.
ABY WYtACZYC MASZYNE:

1) Nacisng¢ przycisk ,,0” przetacznika zabezpieczajacego silnik.
ABY CAtKOWICIE ODtACZYC MASZYNE:

1)  Wytaczy¢ maszyne.

2)  Ustawi¢ wtacznik gtéwny w pozycji ,, WYL”.

e W celu zapewnienia dtuzszej zywotnosci zalecam unikanie ciggtego uruchamiania i zatrzymywania maszyny.

o  Unika¢ przegrzania maszyny bez filtrow.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

Nastepujgce urzadzenia zabezpieczajgce zainstalowano na maszynie:
e Automatyczny wytgcznik z ochrong IP55.

e  Siatka ochronna na ssawce wentylatora elektrycznego.

e  Sruby zabezpieczajace na pokrywie i drzwiach.

OSTRZEZENIE!

Regularnie sprawdza¢ warunki pracy urzadzei zabezpieczajgcych.

WYMIANA TABLICZEK INFORMUJACYCH O ZAGROZENIACH | OSTRZEGAWCZYCH
Na maszynie znajduja sie tabliczki informujgce o zagrozeniach i ostrzegawcze zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi. W przypadku zuzycia

nalezy je wymieni¢ na nowe.

UWAGA UWAGA
D N Y ACZYE ZASILANE. PRZED UZYSKANIEM DOSTEPU DO
2) ZACZEKAC DO ZATRZYMANIA WIRNIKA. FILTROW WYLACZYC MASZYNE
3) ODKRECIC SRUBY ZABEZPIECZAJACE.
) PO ZAKONCZENIU CZYNNOSCI
PONOWNI WKRECIC SRUBY.

Rysunek 5 Rysunek 6
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PODtACZENIE DO ZASILANIA | KONTROLE

e  Sprawdzi¢, czy napiecie potaczen wskazane na tabliczce jest takie samo jak napiecie sieciowe.

e Jezeli bezpieczniki sg podtgczone, nalezy korzystac z bezpiecznikdw opdznionych.

e  Sprawdzi¢ dane na tabliczce silnika oraz podane w deklaracji zgodnosci UE w celu prawidtowego wyboru materiatu potgczenia
(przekroj kabla itd.).

e  Podtgczy¢ podajnik do specjalnej wtyczki umieszczonej na maszynie.

e  Uruchomic¢ napiecie maszyny i zwrdci¢ uwage na przepisy bezpieczenstwa.

e  Sprawdzi¢, czy kalibracja wytacznika ochronnego silnika jest zgodna z wartoscig pradu, ktérg mozna znalezé na tabliczce silnika
elektrycznego i w deklaracji zgodnosci UE.

e UWAGA: WAZNE Sprawdszié, czy wirnik obraca sie w prawidfowym kierunku.

Nalezy zajrze¢ w otwor ssacy w celu sprawdzenia prawidtowego kierunku obrotu: wirnik musi sie obraca¢ w kierunku zgodnym ze

wskazéwkami zegara.

Rysunek 7

Dietronic s.r.l. nie ponosi odpowiedzialnosci za pofgczenia elektryczne, ktére nie s3 wykonane zgodnie z przepisami w zakresie

przeciwdziatania wypadkom.

UKtAD ELEKTRYCZNY
HFFVI:HHT
FE L L L3

L1 1 | EEEEE
'FH R [QuEIEd
ey s
] T
\ uy vy vy & S
Nl %
\‘3:/ T T T
LL L2 L3

Rysunek 8

SYSTEM ODWODNIENIA W CELU ODZYSKU SKROPLONEGO PtYNU CHtODZACEGO

Porady dotyczace prawidtowego odwodnienia uktadu ssgcego.

ARNO K

Rozwigzanie:

Oprézni¢ ciecz w zbiorniku lub
innym pojemniku, zwracajac
uwage na to, aby rura @25 NIE
zanurzyla si¢ w cieczy.

Rysunek 10
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KONSERWACIJA

W celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych:

e WYLACZYC MASZYNE.

e  Nacisnac przycisk ,,0” przetacznika zabezpieczajacego silnik.

e  Ustawic gtowny przetacznik sieciowy w pozycji ,WYL”.

e  Upewnicsie, ze czesci ruchome (wirnik) zatrzymaty sie.

e  Uzyc¢ urzadzen zabezpieczajgcych podanych w obowigzujacych przepisach w celu zabezpieczenia stanowiska pracy.
Prace konserwacyjne wykonywane sg wytacznie przez wykwalifikowany personel posiadajgcy odpowiednig wiedze

na temat procedur konserwacyjnych i srodkéw ostroznosci.

Zestaw filtrujacy przedstawiono na tabliczce, ktéra jest przymocowana do drzwi do wyjmowania filtréw i w zatgczonej
dokumentacji.

Zestaw filtrujacy sktada sie z czterech cyfr, ktére odpowiadajg literom ,a-b-c-d” na ponizszym

rysunku 11 i w tabeli 2.

Uktad ssacy K wyposazony jest réwniez w filtr odSrodkowy ,,x” (nie jest wskazany w zestawie filtrujacym).

Rysunek 11

[ ARNO 1 ARNO 2 ARNO 2

_
- Joooes —rc1 |

FMP1 EMP23 EMP23 Filtr metaliczny

FTU1 FTU23 FTU23 Syntetyczny filtr kieszonkowy
FTR1 FTR23 FTR23 Filtr kieszonkowy z wtokna szklanego
FTG1 FTG23 FTG23 Filtr kieszonkowy z wiokna szklanego

FPM K1 FTN K2 FTN K3 Filtr panela tylnego

FAEL1 E1D FAE2 E10 FAE3 E10 [Filtr o wysokiej wydajnosci ~ E10 EN1822
FAE1 E1l FAE2 E11 FAE3 E11 [Filtro wysokiej wydajnosei  E11 EN1822
FAEL E12 FAEZ E12 FAE3 E12 [ Filtro wysokicj wydajnosei  E17 EN1§22
FAEL1 H13 FAE2 H13 FAE3 H13 [Filtr Hepa } H13 EN1822
FF2 E10 FF3 E10 Filtr o wysokiej wydajnosei  E1() EN1§22
FF2 E11 FF3 E11 Filr o wysokicj wydajnosei  E11 EN1822
FF2 H13 FF3 H13 Filtr Hepa H13 EN1822

|- KGRKL KGRK23 KGRK23 [|Zestaw uszczelek
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PROGRAM KONSERWACII
Legenda do Program konserwacji
pozydji filtra Dziatanie Sredni czas
1 x| Filtr odsrodkowy Wymiana 12 miesiagce
1 a Filtr metaliczny Mycie 12 miesiagce
1 b Filtr kieszonkowy Wymiana 12 miesigce
Mycie 12 miesigce
1 c Filtr panelu tylnego
Wymiana 24/36 miesiecy
Filtr koricowy Wymiana 24/36 miesiecy
! ‘ Filtr HEPA o duzej wydajnosci Wymiana 24/36 miesiecy
Tabela 3

Program konserwacji uwzglednia czas sredni, okreslony na podstawie badan statystycznych przeprowadzonych w ponad tysigcu zaktadow,
w ktérych DIETRONIC przeprowadza prace konserwacyjne.
Sredni czas wymiany filtréw moze sie rézni¢ w zaleznoéci od obrabianego materiatu, stopniu skomplikowania procesu pracy i korzystania z

pomp wysokiego cisnienia.

WSKAZNIK DO MONITOROWANIA STANU FILTROW

Jak odczytac wskaznik zatkania filtréw a, b, ¢, d:
Sektor A (zielony):

Optymalna wydajnos¢ uktadu ssgcego.

Sektor B (26fty):

Sektor wymagajacy ostroznosci.

Wymiana filtréw b i/lub ¢ i/lub d.

Sektor C (czerwony):

Niewystarczajaca wydajnos¢ uktadu ssacego.

Wymiana filtréw b + ci/lub d, mycie lub wymiana filtra a i/lub c oraz

Rysunek 12

kontrola i ewentualne wyczyszczenie wlotu ssgcego.

UWAGA:
» Jezeli wskazéwka manometru znajduje sie poza pasmem A, wymienié zatkany filtr (b), wyjmujac kazdy filtr osobno i sprawdzajgc od

czasu do czasu zachowanie wskazéwki manometru.
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5 OBStUGA PANELU STEROWANIA

5.1 Ekran gtéwny

B

i DieTronic

lubricating technology

SAGOMA

Gdy maszyna jest wigczona, na ekranie pojawi sie ,ekran gtéwny” z logo Dietronic.

Z lewej strony ekranu znajdujg sie nastepujgce przyciski:

nacisngc przycisk, aby opuscic aplikacje

nacisngc przycisk, aby otworzy¢ ekran z alarmami

¥y
LR APES

Lo gy

nacisna¢ przyciski, aby otworzy¢ ekran z ustawieniami parametrow

nacisnac przycisk, aby otworzy¢ ekran ,zapisywanie procedur”

BE. B

nacisng¢ przycisk, aby otworzy¢ ekran ustawied. Ten ekran umozliwia ustawienie podstawowych parametrow

,konfiguracji maszyny”.

E nacisngac przycisk z symbolem flagi, aby zmienic jezyk.

S
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5.2 Ekran ustawien

Configurazione macchina

_ IHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHW-

000,0 mm |
000,0 mm |
... || OUT OF RANGE!
T mm

HEATER UP HEATER DOWN

TANKS

Ten ekran umozliwia zmiane parametrow w celu ustawienia réznych konfiguracji maszyny. Ekran jest chroniony hastem. Ustawienia

g D00

wprowadza DieTronic zgodnie ze specyfikacjg techniczng klienta.

A N.B. DIETRONIC s.r.l. nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody spowodowane nieprawidtowym wytgczeniem systemu.
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5.3 Konfiguracja ,SAGOMA”
W zaleznosci od potozenia panelu wzgledem systemu mozna wyswietli¢ ten ekran na dwa rézne sposoby:

wélé%l'l?l IE élé ;;aélg BEBEHERCEEEEREE

OIL II'IWI'I'lWI'I'I“WMWWMMWWI'I'lWI'I'IWII'IMII'INMMWWWWWWWMWWMWWWWWWMWMWNMM
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i
2 [onmn

2 [oiio
kzo
003,30

2 |||

gE
g

CEEOECOd

EEEERETLE

o |2

L

Na tym ekranie mozna okresli¢ ksztatt i konfiguracje porcji smaru, ktéra ma by¢ natryskiwana na rézne obszary arkusza.
Arkusz jest podzielony na 31 wierszy i liczbe kolumn odpowiednig liczbie dysz w maszynie.
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Lub nacisng¢ nastepujace przyciski:
aby przeniesc sie do ostatniej linii.

e  Wiersze i kolumny dzielg arkusz na réozine komorki,

ktére pokrywajg obszar natryskiwania 50 mm x 50

. ) . . 000 %
mm. Kazda pojedyncza dysza moze pracowal z

000 %
wartosciami PWM (modulacja szerokosci impulséw)

réznymi dla poszczegdlnych arkuszy.

wilnui
HHHHHHA

00 %
00 %
000 %
»  Mozna ustawi¢ do 8 roznych wartosci PWM.
Kazdy kolor odpowiada innej wartosci PWM.
Dla kazdego koloru mozna ustawi¢ wartos¢ procentowg, ktéra waha sie miedzy 9,9% a 99,9%.
Nie mozna ustawic tej samej wartosci dla dwdch koloréw.

W kazdej chwili mozna zmieni¢ wartosci kazdej PWM.

W celu realizacji programu ,,SAGOMA” nalezy postepowac w nastepujgcym trybie.
»  Najpierw wybrac gtowice natryskowa do skonfigurowania.

» W gdrnej srodkowej czesci ekranu wyswietli sie nastepujacy symbol, jezeli wybrano gtowice na gorze

o,
T
AT
AZ;

Y

» jezeli wybrano gtowice na dole, wyswietli sie nastepujgcy symbol.

yxy¥

» W celu przetgczenia konfiguracji gtowicy gérnej do dolnej i na odwrot, nacisnaé nastepujgce przyciski znajdujgce sie w lewym dolnym

rogu ekranu:

. 0

s“-‘.&___

up ‘-:*“‘“““dw

Po wybraniu skrzynki natryskowej mozna wybra¢ przy uzyciu przyciskow kolor
odpowiadajacy PWM, ktdra ma zostac uzyta.

Wybrany przycisk zacznie migac.

Teraz mozna edytowaé wybrane obszary w celu utworzenia projektu SAGOMA do

smarowania.

0EE0mO00
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» W przypadku wyboru nieodpowiedniej ramki, usungé sekcje, naciskajac

i wybierajgc obszar do wyczyszczenia (przycisk zacznie mrugac).
Aby wyczyscic caty ekran, nacisngc i przytrzymac przez 3 sekundy kwadratowy przycisk WYt.

Przy uzyciu tych przyciskow:

Mozna automatycznie nadac ksztatt arkuszom, gdy arkusze przechodzg przez maszyne.

W gornej czesci ekranu moze by¢ wyswietli¢ ciSnienie powietrza oraz ci$nienie oleju wewnatrz gtowic.

Q571 (o000 ||| 7Y o00bar | [B] ™| [o0eer]

Pozostate funkcje:

Lubrication

Off

> wskazuje, czy maszyna jest gotowa do pracy

Actual program code

> il Bl informuje o kodzie uzywanej procedury
> nacisnga¢, aby skopiowac te sama konfiguracje z dotu na goére i na odwrét

po wcisnieciu bezposrednio zapisuje wszystkie ksztatty bez zapisywania ekranu

> E po wcisnieciu tego przycisku uruchomiony zostanie tryb wielokomdérkowy.

W trybie wielokomdérkowym mozna w tym samym czasie edytowac rézne komarki.
Po wiaczeniu trybu wielokomadrkowego przycisk zmieni kolor na zielony: mozna wybrac wiersze i kolumny zgodnie z komdrkami, ktére majg

by¢ nasmarowane tg sama iloscig oleju

INSTRUKCJA OBSi{UGI SERIA SAGOMA Str.28

Niniejszy dokument jest wlasnoscig DieTronic Ltd. i zabrania sie jego kopiowania lub rozpowszechniania bez naszej uprzedniej
zgody.




m DieTronic

lubrication system

Wybraé wiersze i kolumny, jak przedstawiono na zdjeciu obok (czerwone kwadraty).

ot ooz oo n o] oo sson o s o o
| 00f{ 00} 0ol 00|l 0o}{ 00]| 0o]| 00| 0o]{00]| 0o]| 60| 00|l 00| 00| 00| 00f 00j 00|

Wybrane wiersze i kolumny $wiecg na pomaranczowo.

Cyfry odnoszace sie do poszczegdlnej kolumny réwniez swieca sie w kolorze pomaranczowym, jak pokazano na zdjeciu ponizej.

0000.00 | 0000.00| 0000.00 | 0000.00 || 0000.00 | 0000.00 M

Teraz wybrac¢ odpowiedni kolor w kolumnie z lewej strony (PWM) (na przyktad: ZIELONY]. Komorki odnoszace sie do wybranych wierszy i

kolumn automatycznie zmienig kolor.

00| 00 00 000000} 00} 00f 00|

Po nacisnieciu przyciskdéw

! |

mozna przej$¢ do TRYBU RECZNEGO, ekranu INFO lub wréci¢ do EKRANU GEOWNEGO.
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5.4 Ekran poleceri recznych
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") 0.00 bar |
. W tym okienku wyswietlajg sie informacje na temat oleju zwrotnego w goérnej i dolnej gtowicy natryskowej
I'r_'ﬁ
. W tym okienku mozna ustawic¢ warto$¢ powietrza proszkowania dla dolnej i gérnej gtowicy natryskowe;j

0.00 bar
Tutaj mozna ustawic cisnienie obwodu hydraulicznego

. EI|!||!|I!“!“!“!"wl!ll'"!"'"ﬂ@@EI@@ Wybra¢ jeden lub wiecej zawordw, aby sprawdzi¢ ich poprawne dziatanie

Test nozzle

Nacisng¢ przycisk, aby uruchomi¢ procedure, ktéora zweryfikuje prawidtowe dziatanie zaworéw. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci pod koniec procedury otworzy sie ekran z alarmami.

Gdy rozpocznie sie test dyszy, nastepujace wskazniki zmienia kolor:
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Test

Status

Pierwszy wiersz wskazuje prawidtowe dziatanie zaworu wysokiej czestotliwosci w skrzynce natryskowej. Drugi wiersz wskazuje prawidtowy
przeptyw cieczy z dyszy.

W przypadku wykrycia nieprawidtowosci, skrzynka $wieci na czerwono.

Manual test

on (o005 ]
off (0005 ]

L Uruchamia procedure testowania zawordw w trybie manualnym poprzez ustawienie czasu wiaczenia i
wytgczenia
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Ustawienie parametréw dla trybu automatycznego

— Lubrication Status
&0 [Of T«
2 L off | ]

e e e e

sp

[
[ +000.0 Ftymin | ([ +000.0 Ft/min_]
‘Work mode

Start [

Encoder | |

Step Metric wheel

00.00 inch
o b P orr
00.00 inch —1
Actual program code

B

=]

ol Jn a

57O 0000a

. W tym okienku wyswietlajg sie informacje na temat oleju zwrotnego w dolnej i gérnej gtowicy natryskowej
|

. W tym okienku mozna ustawic¢ warto$¢ powietrza proszkowania dla dolnej i gérnej gtowicy natryskowej
i

. Tutaj mozna witgczyé/wytaczy¢ system ogrzewania w kolektorze i ustawic¢ temperature

. : : | " || | (OPCJONALNIE) wskazuje status wycieraczki Nacisng¢ przycisk E, aby wybrac tryb

automatyczny/manualny. W trybie manualnym nacisna¢ strzatki E E, aby przesungé WYCIERACZKE w lewa/prawg strone.

Status
. W tym okienku mozna sprawdzi¢ status skrzynek natryskowych w celu skontrolowania, czy oprézniono z nich olej.
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» Akumulator

»

Zywotnoé¢ filtréw oleju

Pompa pneumatyczna

Status poziomu oleju

System ogrzewania beczki

Nazwa oleju

Tryb reczny / automatyczny

v

Obieg oleju (pomarariczowy, gdy olej jest w obiegu)

»

»  Zawory 2-drogowe

—»  Automatyczne zarzadzanie napetnianiem

0000000000000000

. Nazwa oleju: okienko, w ktérym nalezy wprowadzi¢ nazwe oleju

. “ Tryb reczny / automatyczny: przycisk do zmiany trybu pracy zbiornika: AUTO, aby pracowac w trybie

automatycznym; MAN, aby pracowac w trybie recznym.

. Akumulator: okno do kontrolowania stanu poziomu oleju w zbiorniku podcisnienia. Moze pokazywac trzy rézne statusy:

Poziom minimalny OK Poziom maksymalny
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Pompa pneumatyczna: Przycisk do sterowania pompa pneumatyczna. Nacisna¢, aby przejs¢ do trybu recznego

. System ogrzewania beczki: przycisk uruchomienia systemu ogrzewania beczki

. u D Zawory 2-drogowe: symbol pozwalajacy sprawdzi¢ status zawordw 2-drogowych. Nacisngé, aby recznie

otworzyé/zamkngc zawory. Gdy symbol jest zielony, zawor jest otwarty.

r=

. Automatyczne zarzgdzanie napetnianiem: okno do automatycznego napetniania zbiornika z beczki (OPCJONALNIE)

przycisk do wtgczania napetniania w trybie automatycznym IEI przycisk do napetniania zbiornika z beczki w trybie recznym

000 h

. Zywotnoé¢ filtréw oleju Licznik godzin filtréw oleju Na ekranie z alarmami pojawi sie ostrzezenie, gdy konieczna

bedzie wymiana filtra

. nacisng¢ przycisk, aby wigczy¢ recyrkulacje oleju. Jezeli skrzynki natryskowe nie sg potgczone z maszyng, zostawi¢ drzwi

szafy pneumatycznej otwarte (jak na zdjeciu ponizej), aby unikng¢ wytgczenia recyrkulacji.

. ———g Skrzynka uktadu ssgcego. Symbol zmieni kolor na zielony (g) podczas uruchamiania ukfad ssacego (domysinie:

tryb AUTO, nacisnac ikonke, aby zmienic¢ na tryb MAN).

Actual program code

00000000000000000000000000000000
I w tym oknie znajduje sie kod i nazwa procedury
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Conveyor
SP PV
[ +000,0 Fymin ] [ +000,0 Fymin | E
. w tym oknie mozna ustawi¢ predkos¢ przenosnika. Nacisng¢ przycisk ,

aby wybraé tryb pracy. Nacisng¢ przycisk | | i m aby wtaczy¢ / wytgczy¢ przenosnik w trybie recznym. Uzy¢ okna
SP PV

[ +000,0 Fymin ] [ +000,0 Fiymin |

, aby ustawic¢ predkos¢ (SP) i sterowac prawidtowg predkoscia (PV).

Podczas pracy przenosnika, skrzynka w tle zmienia kolor na zielony
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5.6 Zapisywanie procedur
Program code received
0000 Send
Recipe Name: No.:
~ - -
Data Record Name: No.:
V] | =————
Status bar
i1 oxe &
Set up. TIAHA ¥
il up|

Przycisk do zmiany nazwy istniejacej konfiguracji

Przycisk do zapisania biezgcej konfiguracji

Przycisk do usuwania plikéw konfiguracyjnych

TREE 5 i

Przycisk, aby utworzy¢ nowa konfiguracje

Program code received

0000 Send

Przycisk, aby przesta¢ procedure do PLC
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5.7 Ekran alarmu

iy e,

iy
up)

vy
111
‘4_4*"‘:1

"

Na tym ekranie mozna sprawdzic listy statutu maszyny oraz wszystkie alarmy i usterki.

Status mozna zresetowaé za pomocg odpowiedniego przycisku E
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6 KONSERWACIJA

OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ maszyne.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wykonaé nastepujgce czynnosci:

Whytgczy¢ gtowny wytacznik maszyny

Upewnic sie, ze zawdr doptywu powietrza zostat dokrecony

Upewnic sie, ze wszystkie czesci ruchome zatrzymaty sie.

Stosowac odpowiednie srodki ochrony indywidualnej opisane w obowigzujacych przepisach dotyczacych bezpieczenstwa pracy.
Czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez osoby znajgce procedury konserwacyjne oraz wymagane $rodki ostroznosci.

Y V VYV

UNI 11063:2003 Konserwacja — Definicja konserwacji standardowej i nadzwyczajnej

Norma przedstawia klasyfikacje czynnosci konserwacyjnych, dzielac je na , konserwacje standardowg” i ,konserwacje nadzwyczajng”.
KLASYFIKACJA KONSERWACJI: (standardowe i nadzwyczajne) Praca konserwacyjne podzielone sg zgodnie z zakresem prac i ich celem w
nastepujacy sposob: - konserwacja standardowa - konserwacja nadzwyczajna

Konserwacja standardowa Prace konserwacyjne podczas cyklu zycia maszyny, aby:

»  zachowac oryginalng integralnos¢ czesci,

zachowac lub przywréci¢ wydajnosé czesci,

obejmuje normalne zuzycie czesci,

gwarantuje okres uzytkowania czesci,

YV V VYV V

stosowana w przypadku przypadkowych zdarzen.

Zasadniczo obejmuje nastepujgce czynnosci:

wykrywanie usterek lub awarii (awaria lub konserwacja naprawcza),

wdrozenie zasad konserwacji (konserwacja zapobiegawcza, cykliczne, prognostyczne),

» optymalizacja dostepnosci czesci oraz poprawa ich wydajnosci (ulepszenia lub niewielkie zmiany, ktére nie zwiekszajg wartosci
aktywow).

Podane wyzej czynnosci nie modyfikujg oryginalnych parametréw maszyny (dane na tabliczce znamionowej, wymiary, wartosci

konstrukcyjne itd.) oraz nie modyfikujg jej konstrukcji ani przeznaczenia. Budzet prac konserwacyjnych musi uwzglednia¢ potencjalne

koszty (rowniez na podstawie danych statystycznych) oraz przypisywac je do roku obrotowego, w ktérym przeprowadzono prace (patrz UNI

10992). Standardowe prace konserwacyjne zawsze generuja koszty.

Konserwacja nadzwyczajna Rodzaj jednorazowych i kosztownych interwencji w poréwnaniu z wymiane czesci oraz rocznymi kosztami

konserwacji standardowej. Interwencje moga rowniez

»  przedtuzyé okres uzytkowania i / lub, opcjonalnie, poprawic¢ jego wydajnosé, niezawodnosé, wydajnosé, tatwosé konserwacji i kontroli,

» nie modyfikujg oryginalnych parametréw (dane na tabliczce znamionowej, wymiary, warto$ci konstrukcyjne itd.) oraz podstawowej
konstrukgji,

» nie prowadza do zmian przeznaczenia aktywow.

Potencjalne koszty uwzglednione sg w budzecie konserwacji (patrz UNI 10992). Interwencje nalezy wykaza¢ w ksiegach.

Koszt poniesiony na jej realizacje moze:

»  byc przypisany do roku obrotowego, w ktérym przeprowadzono czynnosci.

»  byc skapitalizowany, pod warunkiem ze prowadzi do wzrostu warto$ci aktywow (interwencje, takie jak wymiana waznych elementéw
konstrukcyjnych, znaczne przerdbki czesci aktywdw), co ogdlnie prowadzi do znacznego wydtuzenia okresu uzytkowania aktywow i /
lub petnienia ich funkcji

Uwagal

W celu przekazania dokfadniejszych informacji mozliwa jest klasyfikacja i zestawienie interwencji w ramach nadzwyczajnych prac

konserwacyjnych. Wykaz ten moze opierac sie na przepisach branzowych, ktére zasadniczo odnoszg sie do podanej wyzej ogdlnej zasady.
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Uwaga 2

Ten typ obejmuje wszystkie interwencje, ktére mogg by¢:

»  zaprogramowane z gory i uwzglednione w budzecie na konserwacje na biezacy rok;

» przypadkowe, a zatem nie przewidziane w wyzej wymienionym budzecie (dodatkowy budzet).

Warto$¢ aktywdw zapisana jest w ksiedze aktywdw. Wartosé skapitalizowanych nadzwyczajnych prac konserwacyjnych nalezy wprowadzic¢

do ksiegi aktywow, a naliczong warto$¢ wymienionego lub umorzonego sktadnika aktywéw nalezy wycofac.

6.1 Status konserwacji

Prace konserwacyjne nalezy przeprowadza¢ w maszynie nieukonczonej zgodnie z zasadami opisanymi w harmonogramie konserwacji w

czesci ,STATUS MASZYNY NIEUKONCZONEJ”.

6.2 Kontrole dziatania instalacji elektrycznej maszyny

Prace konserwacyjne przy panelach elektrycznych lub urzadzeniach elektrycznych w maszynie moga by¢ wykonywane

wytagcznie przez odpowiednio przeszkolone osoby.

POMIAR
Panel otwarty posiada stopien ochrony <IP55B.
Istnieje ryzyko przypadkowego kontaktu, jednak nie ma ryzyka przypadkowego zwarcia, o ile uzyto odpowiednich koncéwek (rozmiar

koncéwki nieostonietej) oraz odlegtosci czesci przewodzacych od masy.

I Pomiar musi by¢ przeprowadzany przez specjaliste, posiadajgcego kwalifikacje do wykonywania prac pod napieciem w

rekawicach ochronnych, lecz bez ostony przeciwzwarciowej.

Jezeli istnieje ryzyko kontaktu z czesciami przewodzacymi znajdujacymi sie w poblizy, opcjonalnie do rekawic izolacyjnych mozna

ograniczy¢ dostep do czesci przewodzacych przy uzyciu odpowiedniego zabezpieczenia, np. arkusza izolacyjnego.
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6.3 Izolacja maszyny nieukoriczonej

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i/lub naprawy nalezy odizolowa¢ maszyne od zasilania i innych Zrodet energii.

WSszystkie urzadzenia roztgczajgce musza mie¢ mozliwos¢ zablokowania w pozycji ,obwodu izolowanego”, na przyktad przy uzyciu ktodek,
aby operatorzy wykonujacy prace w maszynie nieukoriczonej mieli pewnos¢, ze zaden element nie uruchomi sie podczas wykonywania
prac, zgodnie z nastepujaca procedurg:

Przed przystgpieniem do prac przy maszynie nieukoriczonej kazdy operator zablokuje wszystkie wytaczniki zrodet zasilania zewnetrznego
przy uzyciu ktédki i klucza. Kazdy operator zdejmuje ktédke wytacznikow dopiero po zakoriczeniu czynnosci. Blokada wytgcznikdw moze byé

zdjeta dopiero wtedy, gdy wszyscy operatorzy zdejma ktddki, tzn. gdy zostang zakonczone wszystkie prace konserwacyjne przy maszynie.

Jezeli ze wzgledu na ograniczong przestrzen nie mozna stosowac ktddek, mozna uzyé prostszych blokad, jak na zdjeciu:

Tego rodzaju procedura zapobiega uruchomieniu maszyny przez operatora w przypadku obecnosci innych operatoréw w niebezpiecznych
obszarach maszyny. Jednak aby zapewnic jej skutecznos¢, konieczne jest, aby wszyscy operatorzy pracujacy przy maszynie nieukoriczonej

blokowali wytaczniki ktédkami.

Zastosowac znak ostrzegawczy ,Konserwacja w toku”

MACHINE
UNDER
MAINTENANCE
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lzolacja Tryb

Energia elektryczna ‘Q

Energia pneumatyczna

Procedury izolacji zasilania:
»  Uktad elektryczny
Ustaw przetacznik na panelu elektrycznym urzadzenia w pozycji WYt.
»  Ukfad hydrauliczny
Pozycja WYt na panelu elektrycznego pozwala réwniez odizolowac obwdd hydrauliczny. Sprawdzi¢, czy jednostka hydrauliczna jest

wytgczona oraz czy pompa jest zatrzymana (wartosc ,,zero” na manometrze). Upewnic sie, ze obwdd oleju jest oprdzniony.

»  Uktad pneumatyczny
Zamknac reczny zawdr obwodu zasilania powietrzem przed maszyng nieukoriczong. Oprdzni¢ powietrze obecne w ukfadzie

pneumatycznym. Na manometrze musi by¢ wartos¢ ,,zero”.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z instalacja, regulacja, konserwacjg lub naprawa UPEWNIC SIE, ze napiecie jest
wytgczone.
Nalezy uzy¢ odpowiednich systemdw blokady, aby zapewni¢, ze Zzrédto energii jest wytaczone. Klucz przechowuje kierownik utrzymania

ruchu.

6.4 Specjalne $rodki ostroznosci

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych i / lub napraw nalezy stosowac sie do nastepujacych instrukcji:

a) przed rozpoczeciem pracy umiescic¢ znak ,KONSERWACJA MASZYNY” w dobrze widocznym miejscu,

b) nie stosowac rozpuszczalnikdw i materiatéw tatwopalnych,

c) uwazac, aby nie uwolni¢ ptyndw smarujgcych i chtodzacych do srodowiska,

d) w celu uzyskania dostepu do najwyzszych czesci maszyny nieukonczonej, uzy¢ odpowiedniego wyposazenia,
e) nie wspinac sie na czesci maszyny nieukonczonej, gdyz nie zostaty one zaprojektowane do podpierania oséb,

f) po zakoniczeniu prac ponownie zamontowac zdjete, otwarte lub wytgczone ostony.
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Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprzestrzeganie powyzszych zasad oraz za zastosowanie maszyny w innym

celu niz opisano w instrukgji.

6.5 Czyszczenie

Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy odizolowaé maszyne nieukoriczong od zasilania i innych zrédet energii.
Czyszczenie czesci wewnetrznych maszyny moze by¢ bardzo ryzykowna czynnosci, w szczegdlnosci jezeli operator musi wejs¢ do jej srodka,
gdzie znajdujg sie czesci zawierajgce niebezpieczne substancje.

W niniejszej procedurze opisano, jak wykonac te czynnosci w bezpieczny sposob.

Czyszczenie dysz

Dysze nalezy czyscic¢ tylko w razie potrzeby, poniewaz sg one napetnione.

Zdjac ostone dyszy i przy uzyciu odpowiednich narzedzi wyjac¢ i wyczyscic ja.

Zaleca sie przeprowadzanie tej czynnosci co okoto 6 miesiecy w celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania wszystkich dyszy.

»  Krok 1: usung¢ nakretke pierscienia dyszy
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Wymiana zaworu wysokiej czestotliwosci HFV

»  Etap 1: Po zdjeciu kolektora z gtowicy dyszy, umiesci¢ kolektor na powierzchni roboczej i odtaczyé wszystkie podtaczenia elektryczne

(szybkoztaczki) na zielonej ptytce EVP.

»  Etap 5: Wymieni¢ uszkodzony zawdr na nowy i postepowad w odwrotnej kolejnosci, aby ponownie zamontowac kolektor.

SMAROWANIE
Nalezy okresowo smarowac czesci mechaniczne maszyny, ktére zapewniajg poruszanie sie czesci ruchomych maszyny, tancuchy i kota
zebate.

Okresowo sprawdzac poziom oleju w przektadni.
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6.6 Harmonogram konserwacji standardowe;j

Wymogi ogdline

Harmonogram konserwacji rutynowej obejmuje inspekcje, kontrole i interwencje, ktére majg na celu zapobieganie zaktéceniom i awariom,

systematyczne monitorowanie stanu smarowania maszyny oraz stanu czesci zuzywajacych sie.
Czynnosci te musza by¢ wykonywane przez odpowiednio wykwalifikowany personel.
Maszyna nieukonczona zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby zminimalizowaé zwykte czynnosci konserwacyjne. Operator jest
odpowiedzialny za ocene jej stanu i przydatnos¢ do uzycia.
Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ od panelu elektrycznego.
Zaleca sie jednak, aby zatrzymac¢ maszyne i przystapi¢ do prac konserwacyjnych, jezeli nie bedzie dziata¢ w optymalny sposéb. W ten
sposob gwarantuje sie jej optymalng wydajnosé.
Zawsze uzywac odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej:
a)  rekawice,
b)  obuwie antyposlizgowe,
c) okulary,

d) odpowiednia odziez robocza,

6.7 Procedura

Czyszczenie dysz i sprawdzanie prawidtowego dziatania gtowic natryskowych
(Wyijac¢ dysze i wyczyscic je sprezonym powietrzem. Zamontowac dysze i uruchomic prace gtowic natryskowych w trybie recznym ze
Srodkiem czyszczacym, zalecamy Solv60).

Czestotliwos¢: 5000 h

Sprawdzanie prawidtowego dziatania czujnika poziomu w zbiorniku
(Oproznic¢ zbiornik i ustawi¢ poziom na gorze)

Czestotliwos¢: 10000 h

Sprawdzanie integralnosci systemu transportu ,przenosnika rolkowego”

Czestotliwos¢: 10000 h

Sprawdzanie integralnosci i prawidtowego dziatania przetacznikéw, fotokomadrek, mikroprzetgcznikéw i czujnikéw

Czestotliwos¢: 10000 h

Sprawdzanie poprawnosci dziatania instalacji elektrycznej wentylacji kabiny

Czestotliwos¢: 10000 h

Dokrecanie $rub i sworzni

Czestotliwos¢: 10000 h

Wymiana zawordéw o regulowanej czestotliwosci

Czestotliwos¢: 7000 h

Kontrola prawidtowego dziatania silnikéw i transformatordéw, kalibracji temperatury, integralnosci kabli elektrycznych i rur

Czestotliwos¢: 10000 h

Sprawdzanie prawidtowego dziatania pompy membranowej

Czestotliwo$¢: 5000 h
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Wymiana filtra ssacego

Czestotliwos¢: 15000 h

Kontrola poziomu smarowania
W tym celu nalezy skontaktowac sie z Dietronic s.r.l.

Czestotliwos¢: 50000 h

Wszystkie awarie i alarmy sg sygnalizowane na panelu operatora, wskazujgc uszkodzony komponent oraz jego potozenie w maszynie.
Skontrolowaé wzrokowo stan poszczegdlnych czesci maszyny nieukoriczonej, sprawdzajac, czy nie sg uszkodzone na skutek ugiecia lub
deformacji.

W przypadku prac konserwacyjnych, ktore nie wymagajg napiecia na elementach zasilania, nalezy zatrzymac system, odtgczajac zasilacz od
gtéwnego roztacznika i blokujgc go odpowiednia ktédkg w pozycji ,0” (WYL.).

Raz w miesigcu sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie zatrzymania awaryjnego, ktore przetagcza maszyne na bieg jatowy.

Wszelkie awarie muszg by¢ usuwane przez wyspecjalizowany personel lub nalezy wezwac wsparcie techniczne producenta panelu
elektrycznego.

Sprawdzi¢ ciggtos¢ obwodu uziemienia, wykonujgc pomiar ciggtosci zgodnie z przepisami CEI EN 60207-1 pkt. 18.2.2.

I Nieprzestrzeganie wymagan zwalnia producenta z wszelkiego rodzaju odpowiedzialnosci.

6.8 Konserwacja nadzwyczajna

Wymogi ogdlne

Uwaga, zabrania sie wykonywania prac w zakresie konserwacji nadzwyczajnej przez uzytkownika, gdyz brak
szczegotowych informacji na temat ich przeprowadzania moze prowadzi¢ do zagrozen.

Czynnosci muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel wyznaczony przez uzytkownika.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ od panelu elektrycznego.

Zaleca sie, aby zatrzymac maszyne i przystgpic¢ do prac konserwacyjnych, jezeli nie bedzie dziata¢ w optymalny sposéb. W ten sposdb
gwarantuje sie jej optymalng wydajnosé.

Zawsze uzywac odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej:

a) rekawice,

b) obuwie antyposlizgowe,

c) okulary,

d) odpowiednia odziez robocza,
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Procedura demontazu skrzynki natryskowej
W celu wymiany dyszy w ramach konserwacji nadzwyczajnej nalezy wyjac¢ ,uchwyt dyszy” z prowadnic maszyny i odkreci¢ sruby mocujace.
tadunek nalezy podnosi¢ za pomocg odpowiednich zawiesi i mechanicznych podnosnikow lub czynnos¢ musi by¢ wykonana przez kilka

0sob.

=
=
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=
-
=
=
=
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Warunki poczgtkowe
e Wytgczyd system

e Odfaczyc zasilanie

Warunki bezpieczenstwa

e Zabezpieczyc¢ skrzynke elektryczng i wyjac klucz

e Zastosowac znak ostrzegawczy ,Konserwacja w toku”

* Stosowa¢ odpowiednie $OI

¢ Skontaktowac sie z producentem

Skontrolowa¢ wzrokowo stan poszczegdlnych czesci maszyny nieukornczonej, sprawdzajgc, czy nie sg uszkodzone na skutek ugiecia lub
deformacji.

W przypadku prac konserwacyjnych, ktore nie wymagajg napiecia na elementach zasilania, nalezy zatrzymac system, odtgczajac zasilacz od

gtownego roztacznika i blokujac go odpowiedniag ktdédka w pozycji ,0” (WYL.).

Nieprzestrzeganie wymagan zwalnia producenta z wszelkiego rodzaju odpowiedzialnosci.

DIAGNOSTYKA | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W przypadku awarii nieopisanych w niniejszej instrukcji nalezy skontaktowac sie z producentem.

6.9 Wsparcie

Producent jest do dyspozycji w przypadku pytan dotyczacych instalacji, eksploatacji i konserwacji maszyny nieukonczonej.

Klient powinien zadawac¢ pytania w sposéb jasny, odnoszac sie do instrukcji obstugi.
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6.10 Wyposazenie dodatkowe

Wyposazenie dodatkowe maszyny nieukonczonej:
» maszyna szczotkujgca (patrz zatgczona dokumentacja) do czyszczenia blach
»  aspirator (patrz zatgczona dokumentacja) do usuwania mgiet olejowych

Wyposazenie dodatkowe jest instalowane zgodnie z instrukcjami poszczegdlnych producentow.

6.11 Czesci zamienne

Zawsze nalezy stosowac oryginalne czesci zamienne.

W przypadku pytan dotyczgcych czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z producentem.

Producent zaleca skorzystanie z ponizszego formularza. W celu zamowienia czesci zamiennych nalezy wypetni¢ formularz, podajac
wszystkie wymagane informacje i odesta¢ do producenta.

Aby zapewni¢ jak najszybsze przetwarzanie zapytan przez dziat techniczny, podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy postepowac
zgodnie z ponizszg procedura:

»  Skontaktowac sie z serwisem czesci firmy i opisac rodzaj stwierdzonej usterki.

»  Opisac uszkodzong czesc.

»  Przeéledzi¢ cze$¢ maszyny nieukoriczonej, w ktorej znajduje sie uszkodzony element.

>

Zamowic czesé przy uzyciu formularza na kolejnej stronie.
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Nie zaleca sie stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych: w takim przypadku wygasajg warunki gwaranc;ji (o ile nadal obowigzuje) oraz

odpowiedzialno$¢ producenta za korzystanie z maszyny nieukoriczonej oraz ewentualne szkody osobowe.

FORMULARZ ZAMOWIENIA CZESCI ZAMIENNYCH

DANE ZAMAWIAJACEGO

DANE MASZYNY
NIEUKONCZONE!J

LISTA CZESCI
ZAMAWIANYCH

UWAGI

NAZWA FIRMY
IMIE | NAZWISKO
ADRES

SIEDZIBA

KOD POCZTOWY
WOJEWODZTWO
NUMER TELEFONU

E-MAIL

NAZWA MASZYNY NIEUKONCZONEJ
MODEL
SERIA

ROK PRODUKCJI

ID P/L OPIS
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